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@ Vornchtung zur maschinellen Festigkeitssortierung von Schntttholz 

<§) Vorrtchtung zur maschinellen Festigkeitssortierung von 
Schnlttholz. 

Die Vornchtung (1) weist eine erste Mefistation (29) auf, in 
der das Holz (2) stirnseitig angeschlagen und entsprechende 
Langsschwingungen des Hoizes durch einen Sensor (32) 
Bufgenommen werden. In einer Auswerteeinrichtung (7) 
wird a us den Schwtngungssignaien und der anderweitig 
ermittelten Rohdichte und Lange (1) des Hoizes der mittiere 
dynamische Eldstizitatsnrtodul errechnet. Vor oder nach der , 
ersten MeBstatlon (29) ist eine zweite MeSstation (3) j 
angeordnet, durch die das IHolz (2) langs hindurchbewegt 
wird. Dabei wird das Holz (2) quer zu seiner Bewegungsrich- 
tung (8) mit einer Strahlungsquelle (10) durchstrahlt Auf der 
anderen Seite des Hoizes (2) ist eine Empfangsvorrichtung 
(12) fur durch das Holz hindurchgedrungene und gegebe- 
nenfalls an dem'Holz vorbeigelaufene Strahlen angeordnet. 
' Die Empfangsvorrichtung (12) erzeugt eiektrlsche Signale, 
' die in die Auswerteeinrichtung (7) eingespeist und zur 
Bestimmung einer Sortierklasse fOr das Holz (2) herangezo- 
gen werden. 




Die foigenden Angaben sind den vom Anmelder eingerelchten Unterlagen entnommen 

BUNDESDRUCKEREI 02.95 508 016/538 9/31 



1 

Beschreibung 



DE 44 35 975 Al 



Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung nach dem 
Oberbegriff des Anspruchs 1. 

Bei einer bekannten Vorrichtung dieser Art (Rainer 
Gdrlacher, "Klassifizierung von Brettschichtholzlamel- 
len durch Messung von Longitudinalschwingungen", Be- 
richte der Versuchsanstalt far Stahl, H0I2 und Steine der 
Universitat Fridericiana in Karlsruhe, 4, Folge, Heft 21, 
1990) wird die Masse des Holzes durch Wagung ermit- 
telt (S. 99. 73\ S. 157, Abs, 3; S. 159. Abs. 3). Aus der 
Masse und den Abmessungen des Holzes (S. 97, 7 St) wird 
die mittlere Rohdichte des Holzes ermittelt Die Bestim- 
mung der Astigkeit erfolgt in der Kegel visuell (S. 100, 
7.4; S. 158, Abs. 2). NachteiUg ist, daB drtliche Fehler im 
Holz. insbesondere Aste, nicht lokalisiert und zu einer 
optimalen Holzausnutzung beriicksichdgt werden kdn- 
nen. 

Aus der DE 42 09 314 CI ist es an sich bekannt, m 
einer Biegemaschlne gegebenenfalls das Holz zusatzlich 
zu durchstrahlen, um MeBdaten zur Astigkeit und/oder 
Rohdichte des Holzes zu gewinnen und in eine Abschat- 
zung der Festigkeit des Holzes einzubeziehen. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, bei einer 
Vorrichtung der eingangs genannten Art die Rohdichte 
und/oder die Astigkeit des Holzes auch drtlich zu erfas- 
sen und in MeBsignale zur maschinellen Auswertung 
umzusetzen. 

Diese Aufgabe ist durch die Merkmale des Anspruchs 
1 geldsL ZweckmaBigerweise ist die Erregungsvorrich- 
tung so ausgebildet, daB eine jeweils einmalige Erre- 
gung des zu messenden Holzes mit einstellbarer Energie 
ermdglicht wird. Der Sensor ist z, B. als beruhrungsfrei* 
es Richtmikrophon oder auch beriihrender Schwin- 
gungsaufnehmer von geringer Masse ausgebildeL Im 
ersteren Fall kann zwischen dem Geh^use des Richtmi- 
krophons und der gegenaberliegenden Stimfiache des 
Holzes eine elastische Gummimanschette als mechani- 
scher Schutz angeordnet sein. Durch die Durchstrah- 
lung des Holzes in der zweiten MeBstation werden der 
Auswerteeinrichtung laufend oder in w^hlbaren Ab- 
standen Daten geliefert, die sehr sichere RackschlQsse 
auf die drtliche Rohdichte und/oder die drtliche Astig- 
keit gestatten. Diese Daten werden durch die Auswerte- 
.einrichtung mit den in der ersten Mefistation gewonne- 
nen Schwingungszeiten kombiniert. Das Ergebnis ist ei- 
ne besonders schnelle und sichere Feststellung der fQr 
das Holz geltenden Sortierkiasse und damit eine opti- 
male Ausnutzung des Naturstoffes Holz. 

Der Rdntgenstrahler gemaB Anspruch 2 und die zu- 
gehdrige Empfangerzeile liefem iiber die gesamte Brei- 
te des Holzes Bildpunkte, die bei Zusammenschau mit 
den benachbarten Bildzeilen eine sehr sichere und voll- 
standige Bildauswertung ermOglichen. So laQt sich die 
Lage von Fehlstellen, wie Asten und sonsdgen Rohdich- 
teschwankungen, auch in Querrichtung des Holzes ge- 
nau feststellen, beurteilen und berucksichtigen. 

Von besonderem Vorteil sind dabei die Merkmale des 
Anspruchs 3. 

GemaB Anspruch 4 laBt sich auf einfache Weise ohne 
eine zusatzliche MeBeinrtchtung die Breite des Holzes 
bestimmen. 

Gem^B Anspruch 5 kann die Unge des Holzes mit 
guter Genauigkeit ermittelt werden. Der Drehgeber 
kann z. B. durch eine angetriebene TransportroUe einer 
das Holz fordernden Rollenbahn angetrieben sein. 

Mit der im wesentlichen mittigen Erregung gem^B 
Anspruch 6 ergibt sich eine besonders schnelle und si- 
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chere Ermittlung der jeweiligen Schwingungszeit Die 
Einstellung des Erregungselements erfolgt vorzugswei- 
se in einer Ebene rechtwinklig zur L^ngsachse des Hol- 
zes. 

Durch die Merkmale des Anspruchs 7 wird das Holz 
in eine MeBposition gebracht, in der sich die Grundform 
seiner Langsschwingung besonders schnell und sicher 
ausbilden kann. 

GemaB Anspruch 8 wrd jedes Holz in einer definicr- 
ten Warteposition durch die Anschlagvorrichtung ange- 
halten. Das Fdrdermittel wird zweckm^Bigerweise ab- 
geschaltet, sobald das Holz an der Anschlagvorrichtung 
anliegt Bei station^rer Anschlagvorrichtung I6st sich 
das Holz beim Anheben in seine MeBposition von der 
Anschlagvorrichtung, um die freie Ausbildung der 
UUigsschwingungen nicht zu behindern. 

Bei der Ausbildung gemaB Anspruch 8 kommt man 
mit einer nur verfagltnismaBig geringen Hubbewegung 
aus der Warteposition In die MeBposition aus. 

GemaB Anspruch 10 ist die erste MeBstation beson- 
ders schnell fQr die Aufnahme des nachsten Holzes be- 
reit 

Die Merkmale des Anspruchs 11 gestatten es. das 
Holz vor der Querfdrderung schon in derjenigen Posi- 
tion anzuhalten, die nach der Querfdrderung der Warte- 
position entspricht 

Weitere Merkmale und Vorteile der Erfindung erge- 
ben sich aus der nachfolgenden Beschreibung von Aus- 
fQhrungsbeispielen anhand der Zeichnungen. Es zeigt 

Fig. 1 eine schematische Seitenanslcht einer Vorrich- 
tung mit Schaltplan, 

Fig. 2 die Draufsicht auf einen Teil der Vorrichtung 
gemaB Fig. 1, 

Fig. 3 die Draufsicht auf eine andere Ausfflhrungs- 
form der Vorrichtung, 

Fig. 4 schematisch ein Holz in einer Warteposition 
und 

Fig. 5 das Holz gemaB Fig. 4 in einer angehobenen 
MeBposition. 

Fig. 1 zeigt eine Vorrichtung 1 zur maschinellen Fe- 
stigkeitssortierung von Schnittholz 2, das in einer zwei- 
ten MeBstation 3 auf RoUen 4 einer Rollenbahn 5 abge- 
stQtzt ist Das Holz 2 weist eine Dicke d auf, deren Wert 
jeweils zu Beginn einer zu messenden Charge Qber eine 
Eingabeeinheit 6 in eine elektronische Auswerteeinrich- 
tung 7 eingegeben wird. Die RoUen 4 sind drehend ange- 
trieben und fdrdem daher das Holz 2 in einer Bewe- 
gungsrichtung 8 in die zweite MeBstation 3. 

Am Ende der Rollenbahn 5 sind oberhalb einiger Rol- 
len 4 frei mitiaufende Oberdnickrollen 9 angeordnet 
Zwischen den beiden letzten OberdruckroUen S ist eine 
als Rdntgenstrahler ausgebildete Strahlungsquelie 10 
oberhalb des Holzes 2 angeordnet, die einen im wesent- 
lichen ebenen Strahlungsfacher 11 rechtwinklig zur Be- 
wegungsrichtung 8 durch das Holz 2 hindurchsendet. 
Auf der gegenuberliegenden Seite des Holzes 2 ist eine 
als Empfangerzeile ausgebildete Empfangsvorrichtung 
12 fOr Strahlen angeordnet, die entweder durch das 
Holz 2 durchgedrungen sind oder das Holz 2 seitiich 
passiert gaben. Die Empfangsvorrichtung 12 ist durch 
eine Leitung 13 mit der Auswerteeinrichtung 7 verbun- 
den. 

Zu beiden Seiten des Strahlungsfachers 11 sind Licht- 
schranken 14 und 15 angeordnet, deren Empfanger 16 
und 17 jeweils Qber eine Leitung 18 und 19 mit der 
Auswerteeinrichtung 7 verbunden sind. 

Eine der Rollen 4 treibt einen Drehgeber 20 drehend 
an, der seinerseits Qber eine Leitung 21 mit der Aus- 
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werteeinrichtung 7 verbunden ist. 

Die Empfangsvorrichtung 12 ist B. als eine sich 
rechtwinklig zur Zeichenebene in Fig. 1 erstreckende 
Zeile Oder Linearanordnung von 288 Pbceln ausgebildet, 
wobei jedes Pixel z, B. quer zur Bewegungsrichtung 8 5 
1,6 mm und in der Bewegungsrichtung 8 3,2 mm miBt 
Durch Abfrage des Beieuchtungszustands dieser Pixel 
durch den Strahlimgsf acher 1 1 ISBt sich auf einf ache und 
sehr genaue Weise laufend oder in Abstanden die Breite 
h ^ig* 2) des Holzes 2 bestimmen und durch die Aus- 10 
werteeinrichtung 7 beriicksichtigea 

Wenn das Holz 2 in der Bewegungsrichtung 8 in die 
zweite MeBstation 3 einiSuft, tastet seine Vorderkante 
22 die Liditschranke 14 dunkeL Das dadurch gewonne- 
ne Signal gelangt aber die Leitung 18 in die Auswerte- 
einrichtung 7, die fiber eine Leitung 23 die Strahlungs- 
quelle 10 eixischaltet Das Holz wird daraufhin durch den 
Strahlungsf acher 11 durchstrahit und zeilenweise durch 
die Empfangsvorrichtung 12 abgetastet Die entspre- 
chenden Bildsignale liefem ein MaB ffir Rohdichte und 
Astigkeit sowohl in L^ngsrichtung des Holzes 2 als auch 
in seiner Querrichtung. Diese Bildinformationen gelan- 
gen fiber die Leitung 13 in die Auswerteeinrichtung 7 
und stehen dort zur spSLteren Kombination mit anderen 
Sortierkriterien des Holzes 2 zur Verffigung. Eine Hin- 
terkante 24 des Holzes 2 tastet schlieBlich die Licht- 
schranke 15 hell Das dadurch gewonnene Signal wird 
fiber die Leitung 19 in die Auswerteeinrichtung 7 einge- 
geben, die daraufhin fiber die Leitung 23 die Strahlungs- 
quelle 10 abschaltet 

Das Holz 2 veriaBt die zweite MeBstation 3 in der 
Bewegungsrichtung 8 und gelangt gemaB Fig. 2 auf ein 
als Querforderer ausgebildetes Fordermittel 25, das an 
sich bekannt ist und deshalb nur schematisch dargestellt 
wurde. Auf dem Fdrdermittei 25 wird das Holz 2 so 
gestoppt, dafl seine Hinterkante 24 sich in einer ge- 
wunschten Stellung befindet, die in Fig. 2 rechts oben 
eingezeichnet ist. In dieser Lage wird das Holz 2 durch 
das Fdrdermittel 25 in einer Querrichtung 26 quergefor- 
dert, bis es die in Fig. 2 rechts unten und in Fig. 1 rechts 
eingezeichnete Wartestellung erreicht In dieser Warte- 
stellung liegt das Holz 2 auf drehend antreibbaren Rol- 
len 27 einer RoUenbahn 28 auf und befindet sich in einer 
ersten MeBstation 29. 

Die erste MeBstation 29 weist eine Tragvorrichtung 
30 ftir das Holz, eine Erregungsvorrichtung 31 zur je- 
weils einmaligen Erregung des Holzes 2 durch Schlag 
Oder StoB auf die als Stirnflache ausgebildete Hinter- 
kante 24 des Holzes 2 und einen Sensor 32 zur Aufnah- 
me von Langsschwingungen des Holzes 2 aufgrund der 
Erregung auf. 

Die Tragvorrichtung 30 bestefat aus zwei in Langs- 
richtung des Holzes 2 im Abstand voneinander ange- 
ordneten Kolben-Zylinder-Einheiten 33 und 34, deren 
Wegeventile 35 und 36 durch Elektromagneten fiber 
Leitungen 37 und 38 durch die Auswerteeinrichtung 7 
betatigbar sind. Die FColbenstange jeder Koiben-Zylin- 
der-Einheit 33. 34 trSgt als frei drehbare Rollen ausge- 
bildete Auflagerelemente 37 und 38, die sich in der War- 
teposition gemSS Fig. 1 in einem Abstand von dem Holz 
2 befinden. Wenn die Kolben-Zylinder-Einheiten 33, 34 
auf der Unterseite mit einem Druckfluid, z, B. Druckluft, 
beaufschlagt werden, bewegen sich die Kolbenstangen 
mit den Auflagerelementen 37, 38 nach oben, treten in 
Beruhrung mit dem Holz 2 und heben das Holz in eine 
von den Rollen 27 abgehobene MeBposition. In der 
MeBposition sollte der Mitte der Hinterkante 24 ein 
Erregungselement 39 der Erregungsvorrichtung 31 ge- 
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genuberliegen- Des Erregungselement 39 kann z. B. 
durch einen Elektromagneten der Erregungsvorrich- 
tung 31 zum einmaligen Anschlag an die Hinterkante 24 
beschleunigt und danach, z, B. durch Federrfickstellung, 
in seine inaktive Ausgangslage im Abstand von der Hin- 
terkante 24 des Holzes 2 zurfickgeftihrt werden. Die 
Steuerung des Elektromagneten geschieht fiber eine 
Leitung 40 durch die Auswerteeinrichtung 7. 

Der Sensor 32 weist z. B. ein Richtmikrophon 41 auf, 
das sich stets in einem geringen Abstand von der Hin- 
terkante 24 befindet und fiber eine flexible Gummiman- 
schette 42 den Abstand zur Hinterkante 24 uberbrfickt 
Der Sensor 32 ist fiber eine Leitung 43 mit einer Vor- 
richtung 44 zur Ermitdung der Schwingungszeit der 
IS Langsschwingung des Holzes 2 verbunden. Dazu ist z. B. 
das MeBgerat "GRINDO-SONIC der Firma J.W. Lem- 
mens-Eiektronika N.V. geeignet Ausgangssignale der 
Vorrichtung 44 gelangen fiber eine Leitung 45 in die 
Auswerteeinrichtung 7. 
20 In dem gezeichneten Ausfflhrungsbeispiel sind die Er- 
regungsvorrichtung 31 und der Sensor 32 in einem ge- 
meinsamen Gehause 46 untergebracht, das durch eine 
Stellvorrichtung 47, gesteuert durch die Auswerteein- 
richtung 7 fiber eine Leitung 48, zweidimensional derart 
25 einstellbar ist, daB sich nach Moglichkeit das Erregungs- 
element 39 gegenfiber der Mitte der Hinterkante 24 
befindet 

Nach der Ermittlung der Schwingungszeit durch die 
Vorrichtung 44 werden die Kolben-Zylinder-Einheiten 
30 33, 34 umgesteuert und dadurch das Holz 2 wieder auf 
die Rollen 27 abgesenkt 

In der Auswerteeinrichtung 7 sind in einem Speicher- 
bereich 49 geeignete Sortierklassengrenzwerte f Or die 
Hdlzer 2 gespeichert Mit diesen Grenzwerten werden 
35 diejenigen Sortierinformationen verglichen, welche die 
Auswerteeinrichtung 7 aus der Schwingungszeit, der 
Rohdichte, gegebenenfalls der Astigkeit und der LSnge I 
(Fig. 2) des Holzes 2 errechneL Bei dieser Sortierinfor- 
mation handelt es sich um den mittleren dynamischen 
40 Elastisdtatsmodul des Holzes Z Aus diesem Vergleich 
ergibt sich ffir das gerade gemessene Holz eine Sorder- 
klasse, die durch eine Kennzeichnungsvorrichtung 50 
auf dem gerade gemessenen Holz 2 in an sich bekannter 
Weise gekennzeichnet wird Die Kennzeichnungsvor- 
45 richtung 50 wird durch die Auswerteeinrichtung 7 fiber 
eine Leitung 5 1 gesteuert. 

• Nach dieser Kennzeichnuhg wird der Antrieb der 
Rollen 27 eingeschaltet imd das klassifizierte Holz 2 in 
einer Abfdrderrichtung 52 aus der ersten MeBstation 29 
50 entfernt 

In alien Zeichnungsfiguren sind gleiche Telle mit glei- 
chen Bezugszahlen versehen. 

Bei dem Ausffihrungsbeispiel der Vorrichtung 1 nach 
Fig. 3 wh-d das Holz durch die RoUenbahn 28 in der 
55 Bewegungsrichtung 8 zunachst in die erste MeBstadon 
29 gefordert, und zwar solange, bis seine Vorderkante 
22 an einer Anschlagvorrichtung 53 anliegt. Die An- 
schlagvorrichtung 53 ist in diesem Fall stationar ange- 
ordnet. was in den Fig. 4 und 5 verdeutlicht werden 
60 wird- Das Gehause 46 mit dem Erregungselement 39 
und dem Richtmikrophon 41 befindet sich in der Nach- 
barschaft der Anschlagvorrichtung 53. Im Smne einer 
Dreipunktlagerung sind in der Nahe der Anschlagvor- 
richtung 53 zwei Auflageelemente 37 und im Langsab- 
65 Stand davon nur ein etwa mittiges Auf lageelement 38 in 
Form frei drehbarer Rollen vorgesehen. 

Nach Feststellung der Schwingungszeit aufgrund ein- 
maliger Betatigung des Erregungselements 39 wird das 
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Holz 2 in Fig. 3 in Querrichtung 26 durch das Fdrder- 
mittel 25 quergefdrdert, bis es die in Fig. 3 strichpunk- 
tiert eingezeichnete Stellung erreicht hat Don lagert es 
auf einer nicht gezeichneten Rollenbahn, die das Holz 2 
in einer Obergaberichtung 54 in die zweite MeBstation 3 5 
fdrdert In der zweiten MeBstetion 3 wird das Holz 2 in 
der schon im Zusammenhang mit Fig. 1 beschriebenen 
Weise von der Strahlungsquelle 10 durchstrahlt und da- 
nach in der Abforderrichtung 52 durch eine ebenfalls 
nicht gezeichnete Rollenbahn abgefordert 10 

In Fig. 4 ist die Warieposition des Holzes 2 in der 
ersten MeBstation 29 dargestellL Dabei liegt das Holz 2 
auf den Rollen 27 auf und ist mit dem unteren Bereich 
seiner Vorderkante 22 gegen die stationare Anschlag- 
vorrichtung 53 gefahren. Zwischen den Auflagerele- 15 
menten 37 (und 38) befindet sich noch ein senkrechter 
Abstand. 

In Fig. 5 ist der nachfolgende Betriebszustand darge- 
stellt, bei dem die Kolbenstange der Kolben-Zylinder- 
Einheit 33 mit den Auflagerelementen 37 ausgefahren 20 
und dadurch das Holz 2 von den Rollen 27 abgehoben 
wurde. Dabei hat sich das Holz 2 auch von der An- 
schlagvorrichtung 53 gelost und seine MeBposition er- 
reicht, in der es mit dem Erregungselement 39 lind dem 
Richtmikrophon 41 des Gehauses 46 fluchtet. 25 

Patentanspruche 

1. Vorrichtung (1) zur maschinellen Festigkeitssor- 
tierung von Schnitiholz (2) 30 
mit einer ersten MeBstation (29), die eine Tragvor- 
richtung (30) fur das Holz (2), eine Erregungsvor- 
richtung (31) zur jeweils einmaligen Erregung des 
Holzes (2) durch Schlag oder StoB auf eine Stirnfla- 
che (22) des Holzes (2) und einen Sensor (32) zur 35 
Aufnahme von LSngsschwingungen des Holzes (2) 
aufgrund der Erregung aufweist, 

und mit einer elektronischen Auswerteeinrichtung 
(7), durch die einerseits aus Ausgangssignalen des 
Sensors (32) die Schwingungszeit der Langsschwin- 40 
gung ermittelbar ist, nachdem das Holz (2) seine 
Grundform der Langsschwingung eingenommen 
hat, und durch die andererseits aus der Schwin- 
gungszeit sowie der anderweitig ermittelten Roh- 
dichte und Lange (1) des Holzes (2) der mittlere 45 
dynamische Elastizitatsmodul errechenbar und ei- 
ne Sortierklasse fur das Holz (2) in Abhangigkeit 
von dem errechneten mittleren dynamischen Elasti- 
zitatsmodul bestimmbar sind, 

dadurch gekennzeichnet, 50 
daB vor oder nach der ersten MeBstation (29) eine 
zweite MeBstation (3) angeordnet ist, 
daB das Holz (2) in Richtung seiner Langsachse 
durch die zweite MeBstation (2) hindurchbewegbar 

55 

daB m der zweiten MeBstation (3) eine das Holz (2) 
quer zu seiner Bewegungsrichtung (8; 54) durch- 
strahlende Strahlungsquelle (10) vorgesehen ist, 
daB auf der von der Strahlungsquelle (10) abge- 
wandten Seite des Holzes (2) eine Empfangsvor- eo 
richtung (12) far durch das Holz (2) hindurchge- 
drungene und gegebenenfalls an dem Holz (2) vor- 
beigelaufene Strahlen (11) angeordnet ist, 
und daB die Empfangsvorrichtung (12) der aufge- 
fangenen Strahlung entsprechende elektrische Si- 65 
gnale erzeugt und mit der Auswerteeinrichtung (7) 
verbunden ist 

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
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zeichnet, daB die Strahlungsquelle (10) als Rdntgen- 
strahler ausgebildet ist, der einen Strahlenfacher 
(1 1) in einer zu der Bewegungsrichtung (8; 54) des 
Holzes (2) zumindest annahernd rechtwinkligen 
Ebene aussendet, und daB die Empfangsvorrich- 
tung (12) eine in dieser Ebene angeordnete Emp- 
fangerzeile aufweisL 

3. Vorrichtung nach Anspruch 2. dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Empfangerzeile (12) die gesamte 
Breite (h) des Holzes (2) abtastet 

4. Vorrichtung nach Anspruch 2 oder 3, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Empfeigerzeile (12) lan- 
ger als die maximale Breite (h) des Holzes (2) ist, 
und daB uber die Anzahl der durch das Holz (2) 
abgedunkelten Empf anger die Breite (h) des Holzes 
(2) bestinunbar ist und entsprechende MeBsignale 
in die Auswerteeinrichtung (7) eingebbar sind 

5. Vorrichtung nach einem der AnsprQche 1 bis 4, 
dadurch gekennzeichnet, daB in der zweiten MeB- 
station (3) der Lange (1) des Holzes entsprechende 
Signale durch einen Drehgeber (20) erzeugbar und 
in die Auswerteeinrichtung (7) eingebbar sind. 

6. Vorrichtung nach einem der AnsprQche 1 bis 5, 
dadurch gekennzeichnet, daB ein Erregungsele- 
ment (39) der Erregungsvorrichtung (31), steuerbar 
durch die Auswerteeinrichtung (7), zumindest an- 
nahernd auf die Mitte der Querschnittsflache (22) 
des Holzes (2) einstellbar ist 

7. Vorrichtung nach einem der AnsprOche 1 bis 6, 
dadurch gekennzeichnet, 

daB das Holz (2) auf einem Fordermittei (25) in eine 
Warteposition in der ersten MeBsUtion (29) be- 
wegbar ist, 

daB das Holz (2) durch Auflagerelemente (37, 38) 
der Tragvorrichtung (30) aus der Warteposition in 
eine mit der Erregungsvorrichtimg (31) und mit 
dem Sensor (32) fluchtende MeBposition von dem 
Fordermittei (25) abhebbar ist, 
und daB das Holz (2) nach AbschiuB der Messung 
durch Absenkung der Auflagerelemente (37, 38) 
wieder auf dem Fdrdermittel (25) ablegbar ist 

8. Vorrichtung nach Anspruch 7, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Warteposition des Holzes (2) 
durch eine Anschlagvorrichtung (53) definiert ist 

9. Vorrichtung nach Anspruch 8, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Anschlagvorrichtung (53) in die 
und aus der Bewegungsbahn des Holzes (2) einstell- 
bar ist 

10. Vorrichtung nach Anspruch 8 oder 9, dadurch 
gekennzeichnet, daB das Holz (2) nach der Messung 
aus der Warteposition durch einen QuerfSrderer 
(25) abfdrderbar ist 

11. Vorrichtung nach Anspruch 7, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB das Fdrdermittel (25) als Querfdrde- 
rer ausgebildet ist 
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